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Moba Omnia range 专为满足稳步增长的对禽蛋产业效率和食品安全需求而设计。在注重技术
的同时，我们了解到与客户联手是迈向成功最重要的关键因素。通过使用整合客户的建议和要
求，Omnia range 为您的需要量身定制。多功能模块系统使得我们能够为每一个情况组装最佳配
置。Omnia PX 是 Proxima 的缩写，它是这一令人瞩目的高端禽蛋分级机家族中的最新成果。

单个蛋处理
实现最高效率的手段是单个蛋处理，也被称为“轻拿轻放”
。其基本概念是每个蛋都被当做单个产品进行处理；从禽
蛋到达进料部分的滚筒一直到零售包的整个过程中，蛋之
间没有任何接触。这一原则有三个重要目的。首先，单个
蛋处理降低了蛋壳破裂的风险。当两个蛋碰撞时，就算很
轻微，两个蛋壳都将受损，而两者中壳较薄的将很有可能
出现细微裂痕，或是更糟。
第二，在分级过程中被允许相互接触的蛋可能传播细菌。然
而，当蛋被放置于其各自的位置时（就如在 Omnia 中），
交叉感染的几率将会大幅降低。这是使用进一步减少细菌
设备（如禽蛋清洗机或紫外线消毒系统）唯一有效的基础。
第三，单个蛋处理允许分级机电脑收集每一个蛋的全部数
据。这为您提供了成熟的包装选择，例如成批处理或在每
一零售包上打印禽蛋总重量，并且能够从源头到派送终点
全程追踪每一个蛋。
我们行业中的主要公司证实，单个蛋处理技术提供了 多 2% 
的可出售禽蛋。这就意味着和其它技术相比，更多 2% 的禽
蛋到达了零售端。

物流和产能 
Omnia 另一项独特功能是控制系统和物流过程处理方式。当
系统中的禽蛋数量超过了包装能力时， Omnia 允许您预编
程替代终点，即所谓的“支路”。就连包装线也能被设置在
不关闭机器的情况下包装其它产品。由于这一原则，机器
可以按照您要求的速度运行，从而带来更高的净输出产能。

卫生和结构
Moba Omnia 系列由无腐蚀性材料构建，所有框架和金属部
件都由不锈钢制成。所有处理和容纳禽蛋的部件都由精心选
择的塑料材料制作，其表面构造不会沾染灰尘，从而也不
会受到微生物污染。所有敏感设备（如检测系统、禽蛋定
向装置和测重系统）都被置于禽蛋流上方以避免污染，也
节省了清洗时间。除此之外，通过改进后的“异地”清洗
概念，所有和禽蛋接触的包装机部件都可以被拆卸，由部
件清洗机进行清洗。接受组件被安装于一个盒式系统中，
该系统可在数秒之内被放置于部件清洗机的推车上。在部
件清洗机自动集中消毒洗净部件时，您的员工可以清洗机
器的其它部分。

PX 清洗概念
Omnia PX 的设计会减少清洗时间。通过将先进的“就地清
洗”系统与卫生的部件清洗机和高压清洗相结合，清洗流程
将会更省力高效。在部件清洗机清洗包装机部件时， Omnia 
PX 的进料部分可由您的一位员工进行高压清洗。Omnia PX 
的这一多任务处理清洗概念可分为三个简单的步骤。 

第 1 步 清洗进料和轨道
 Omnia PX 内置了 3 个 CIP 系统。 进料 CIP 系统和轨道 CIP 
系统可同时运行。 
在 CIP 系统运行的同时可做其它准备，如移除包装线上的打
印机、喷墨头和塑料袋、为脱套机除尘、准备清洗用的泡
沫和高压清洗设备。 

介绍

| omnia | 

卫生结构进料MMI 针对产品的编程更多的A级蛋
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第 2 步 清洗转运平台、包装机部件和包装线
包装机上所有接触禽蛋的部件都可以由部件清洗机集中清
洗和消毒。包装机和包装线其余部分可以由泡沫高压清洗。
我们研发出了一个可对 Omnia PX 转运平台进行高压清洗的
系统。在生产期间，转运平台由一个不锈钢护罩保护。要开
始对转运平台的高压清洗过程，这一护罩既可以被移动以露
出转运平台，同时也可以保护喷墨打印机不被水溅到。供
料和收集器或装载机也可高压清洗，以获得最佳清洗效果。

第 3 步 清洁测重系统并自动为链条上油
在 Omnia PX 中，测重系统也有内置的 CIP 系统。在 CIP 系
统清洗托盘的同时，包装线上的链条被自动按段上油，打
印机喷墨头和塑料袋可被更换。

可用性 
使用的便捷性也是生产效率中一个非常重要的因素。得益
于成熟的菜单设计，必要的设置很容易被找到和更改。菜
单分为不同的用户等级，比如生产或技术员工。该机器的
用户控制可通过一个或多个屏幕在不同位置进行操作。屏
幕通过一个可以很容易连接到办公网络和行政管理软件的
网络和机器连接。有很多软件供您选择用于与第三方应用
交换数据。 

Omnia PX 也在包装线上方装备了符合人体工程学的触摸
屏。这些屏幕使用易于理解的图标，可以显示您能够想象
到的所有生产细节，如产蛋日期、喷墨或贴标详情，并且
还有包装器和脱套机的必要设置信息。它使快速干预或生
产变更成为了可能。您自己就可以使用适合您运行机器的
具体方式参数对其进行配置。所有选项都旨在实现机器使
用过程中的最大效率。

| omnia | 

第 3 步： 清洗测重系统并自动为链条上油第 2 步： 清洗转运平台、包装机部件和包
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1  装载机
当禽蛋到达包装站时，它们以 5x6 的模式被放入塑料或纸浆
托盘上。取决于装载机型号的不同，托盘被单个或以 6 个为
一堆垛的形式放置。堆垛被小心卸载后，由真空杯放置于
进料输送机的滚筒上。被用过的空托盘被堆垛以供再次使
用。每一批禽蛋都被精确管理。通过键盘或条形码读取器
添加编码将保证以后数据的快速检索，并可追踪禽蛋和包
装上的喷墨打印和贴标系统文本的额外自动变更。

4  禽蛋检查器（可选）
可视系统用于检查蛋壳异常。它可检测出污点和破损。禽
蛋检查器通用于褐色和白色蛋。

5  多滚筒（可选）
这一系统处理蛋的定向。另外，如果一个禽蛋检查器安装
于多滚筒之前，破损蛋可在这时从蛋流中被移除，避免下
游污染。

6  进料输送机
Moba Omnia 提供符合“轻拿轻放”原则的进料输送机。
由于独特的宽滚筒形状，蛋在毫秒之间就可以稳定在滚筒
上。在进料器上，蛋已经被定向，从而确保了整个过程的
单个蛋处理。 

7  裂缝探测（可选）
这一磁声系统就连最小的细微裂缝都能探测到。Omnia 的智
能软件允许您轻松地同时生产不同出蛋质量。

8  紫外线消毒（可选）
通过C类紫外光照射，禽蛋和滚筒上的细菌生长都被大幅降
低。 

9  测重和转移区
我们的测重系统确保结果的准确性，而且维护低，几乎没
有任何停机时间。它被置于蛋流之上，以避免测重传感器
被污染。在 Omnia 中集成了一个持续转移系统, 从而将对禽
蛋的影响降到了绝对最低值。转移平台的位置很易清洗，
而且和测重设备被安装在同一个不锈钢框架上。

10  主输送架
主输送架将蛋引导到包装线上。在这途中，您可以选择让
它们经过喷墨打印（11）或血液探测（12）设备。一旦到达
包装线，蛋从托盘上被释放，这一过程使用高度可靠的释
放磁铁并结合了对前进速度的完美补偿。 

机器介绍

型号 适用Omnia
类型

产量[蛋/小时] 处理方式

TVS 17 85 17,500 单托盘

TVS 28 85 28,500 单托盘

TVS 45 85 + 125 45,000 6托盘

TVS 60 125 + 170 60,000 6托盘

TVS 90 250 90,000 6托盘

TVS 120 330 XF 120,000 6托盘

FL 350 330 FT/350 PX 126,000 6托盘

FL 530 500 FT/530 PX 190,000 6托盘

2  收集器
直接从鸡舍到达 Omnia 鸡蛋分级器的蛋通过“收集器”传
输。这一系统将最高填充率及最温和的禽蛋处理结合在了
一起。如有需要，来自不同鸡舍的蛋能被分别计数、管理
甚至分级。另外，还可以将装载机与收集器组合使用。

3  卫生进料
 Omnia 坚固可靠、开放式结构的进料系统将灰尘积累控制
在绝对最低值。它的就地清洗系统可清洗所有滚筒，且可
进行高压清洗。在可选的情况下，卫生滚筒可被安装。一
个独特的设计确保每个蛋都被放置于自己的滚筒上。 

1
2

3

4

5

6 7
8

9

1210

16

15

14
13

11

| omnia | 

共同速度装载双滚筒（可选）细节请见封面翻页大型概述
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11  血液探测（可选）
通过光谱分析途径，禽蛋成分被分析是否含有血点。带血
禽蛋可被编程进入一条特定包装线，或去到机器排出口。

12  喷墨打印（可选）
所有不同品牌的喷墨打印系统都可以被安装在 Omnia 上，
在禽蛋上打印级别、供应商编码或禽舍号以及（最佳食
用）日期等信息。一些品牌还能够被 Omina 软件自动控
制。 

13  脱套机
空包装在脱套机卸垛，并被挨个放置于一个传送带上。这
创造了一个暂时的缓冲，对手动纠正问题很有帮助，也
能给您时间在不停止包装过程的情况下转换到另一种包
装。包装线的运行是伺服控制的，能够非常准确地放置
包装。Omnia 包装线拥有全世界最多的包装种类的处理能
力。

14  包装机显示器
LED 显示器清楚地表明了每条包装线的状态。Omnia PX 在
包装线上方装备了符合人体工程学的触摸屏。这些屏幕使
用易于理解的图标，可以显示您能够想象到的所有生产细
节，如产蛋日期、喷墨或贴标详情，并且还有包装器和脱
套机的必要设置信息。它使快速干预或生产变更成为了可
能。 

15  MMI
编程您的 Omnia 的用户控制界面可在 Windows TM 上操作。
它为您提供了便于理解的菜单，方便您根据需要来控制机
器。它基于“命令导向编程”：您的机器“了解”您的标
准产品，并将记住所有分级、包装、喷墨打印、贴标和追
溯功能。 

16  包装线
Moba Omnia 机器使用一种缓冲系统将来自多轨道的禽蛋聚
到一起，并提供一个暂时缓冲位置。下方组件从缓冲区拾
取禽蛋，将其放于包装盒中。 

| omnia | 

禽蛋检查器相机血液探测器破裂探测器
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编程您的 Omnia 的用户控制界面可在 Windows TM 上操作。它为您提供了便于理解的菜单，方便
您根据需要来控制机器。它基于“命令导向编程”：您的机器“了解”您的标准产品，并将记住所
有分级、包装、喷墨打印、贴标和追溯功能。 

集成功能
编程机器的级别、重量物流和包装线功能, 带一个所有已知
的包装种类库。  

以多种方式计数禽蛋：每输入批次、检测系统、每包装线
等。内部数据库可存储超过 4000 个计数。 

性能数据带给您每日效率信息的工具。 

诊断信息给您可疑情况的警告，并帮助您找到可能导致问
题的原因。 

Mobacom 机器的控制系统可通过网络线路由我们的帮助台
接管。

选项
I喷墨打印许多品牌的喷墨打印系统可由 Omnia 自动控制，
为您提供级别、供应商编码或禽舍号以及（最佳食用）日
期等信息

批次 您可以为每一零售包指定某一限度内的重量。Omnia 
将以符合您设定的最佳方案组合禽蛋。

包装重量指定最低包装重量。最好地使用被许可的重量不
足禽蛋（USDA 3.3%， EU 6%） 

填充重量/填充计数指定一条线路上的最多禽蛋数量（填充
计数）或重量（填充重量）。（这一选项是日本机器上的
必备，常常配合大型日式托盘使用）

家庭包装在同一包装中以某种指定模式组合不同级别的禽
蛋。

独立重量限制根据不同重量限制管理进料计数。

Omnialink 文件交换协议，以禽蛋信息编程分级机并回读分
级后的结果。输入 Omnia 的信息包括禽蛋供应和运行产品
信息。从 Omnia 输出的信息由包括完整跟踪和追溯信息的
计数结果组成。

独立进料计数同时处理两批或多批禽蛋的选项。（在内联
和组合配置时尤为有趣）

预照射被预照射人员拒绝的禽蛋被精确计数后送往一个指
定位置。

产能控制 Omnia 使用指定级别优先次序使预定义的禽蛋流
最优化。

包装打印  界面通过 Omnia 控制系统控制包装线上被核准
的打印机或贴标机。可变字段被自动填写，如最佳食用日
期、农场号码、溯源码等，避免了由操作员填写出现人为
错误的风险。 

软件和控制系统

| omnia | 

自动喷墨打印控制PX 触摸屏 服务台
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轨道 PX，高压 + CIP 流程进料 FT 可高压清洗进料 XF 不锈钢结构

技术数据 85 125 170 250 330 350 500 530

最小产量[枚蛋/小时] 10,000 15,000 15,000 30,000 30,000 30,000 45,000 45,000

最大产量[枚蛋/小时] 30,000 45,000 60,000 90,000 120,000 126,000 180,000 190,000

成品传送轨道数 1 2 2 4 4 4 6 6

进料系统滚轴排数 6 6 6 12 12 12 18 18

无选项的最小长度 6,584 8,493 11,445 10,545 12,021 12,021 14,026 14,026

无选项的最大长度 11,012 12,921 15,873 16,449 22,353 22,353 22,882 22,882

包装线最小数量 12,206 13,256 13,956 13,981 13,981 13,981 15,582 15,582

包装线最小数量 4 6 8 8 10 10 12 12

包装线最大数量 10 12 16 16 24 24 24 24

耗电量（无选项指示） 8千伏安 10千伏安 12千伏安 14千伏安 16千伏安 17千伏安 18千伏安 19千伏安

电源 适合所有3相＋0线，200－230伏或380－420伏均可，50或60赫兹

可供选择的检测系统/卫生系统

裂纹检测 + + + + + + + +

裂纹检测 + + + + + + + +

破蛋检测 - + + + + + + +

肮脏检测 - + + + + + + +

可能组合 XF XF XF/FT XF/FT* XF/FT PX FT PX

Inline + + + + + + + +

Offl ine + + + + + + + +

XF代表：不锈钢（食品安全级），FT代表：食品科技级，进料传送带可以采用标准或卫生式滚轴 PX = Proxima

*）只可内联
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因为没有两个包装站是完全一样的，每一台 Omnia 的配置都可以定制。 多样化选择能够创造出满
足您特殊需求的完美解决方案。

禽蛋清洗和干燥
Moba 与世界领先的禽蛋清洗机和干燥机生产商达成协议共
用交接点，从而实现了与您的 Omnia 无缝集成。 

半自动照射
由照射人员指定不合格品，让 Omnia 负责移除禽蛋

部件清洗机
在 Omnia 程序中，所有接触禽蛋的包装部件都可以从机器
上被拆卸下来，在部件清洗机中清洗。它被设计和编程来
提供最好的清洗和消毒程序，不会影响正在进行的生产或
其它清洗活动。 

褐色检测
通过光谱分析，禽蛋能够基于褐色程度被分类。

手动包装线
需要手动包装的罕见等级的低成本解决方案。

前挡
为灵活适应任何平面布置图，一些或所有包装线可以被在
主输送架下被放置预留。 

多样化配置

| omnia | 

半自动照射 褐色检测部件清洗机
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MR 40 Contiflow 物流输送系统  MR 50

MR 50 卸载装鸡蛋的
托盘。 分层托盘放在鸡
蛋分级机装载机上。 由
于机器人定位每层托盘
时，在处理前无需预对
准托盘，可避免造成破
裂的所有可能风险。

Moba Omnia 分级机是
分级操作的核心。 利用其
针对产品的设置，Omnia 
数据库将物流和信息流链
接在一起。

Moba Contiflow 系统与
分级机链接，实现了下游
处理的进一步自动化。 
输送装有鸡蛋的零售包装
和托盘具有多达 4 个可灵
活使用的级别，包括缓冲
功能、包装分拆和打开包
装报废等所有可以想到的
功能（如图所示）。

MR 10、MR 20 和 MR 
30 机器人可将零售包装
打包成纸箱、蛋格、展示
品，进而装入托盘和运送
装置。 这种成熟的捡取
头能以最温和的方式处理
各种不同的包装。

最终产品由 MR 40 
或 MR 60 放到托盘
上。MR 40 是一种将不
合格品、较小产品和大
量销售产品放入托盘的
的托盘码垛机器人。 它
可以处理纸浆和塑料托
盘，必要时甚至可以同
时处理两者。 MR 60 可
以扫描纸箱或蛋格条形
码等，并将产品最多装
载到 4 个托盘位置。
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